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Die bisher in der Praxis als leistungsfahig be- 
kannten tind wegen ihrer besonderen Verdichtung 
bevorzugt eingesetzten Verdichtungsgerate, wie 
Elektrostampfer und -ruttler, batten den Nachteil, 
5 daB fiir jedes einzelne Gerat mindestens ein Be- 
dienungsmann erforderlieh war. 

Mit Riicksicht auf den auBerordentlichen Mangel 
an Arbeitskraften, insbesonder-e in der Bauwirt- 
schaft, kommt einer Befoebung dieses Mangels eine 
io ganz besondere Bedeutung zu. 

Andererseits ist der Einsatz von sog. vollauto- 
matiscben Strafienfertigern aus verschiedenen 
Griinden vorzugsweise dem GroBstraBenbau bzw. 
Autobahnbau vorbehaltem 



Auch ist es in vielen Fallen nicbt moglicb bzw. 15 
erwiinscht, eine StraBe uber die gesamte Fahrbahn- 
breite herzustellen bzw. zu erneuern. 

Die vorliegende Erfindung hat den Zweck, unter 
Beibehaltung und Verwendung der bekannten 
Handverdichtungsgerate beliebiger Art und GroBe 20 
der Praxis eine Anordnung zur Verfiigung zu 
stellen, welche den erwahnten Anforderungen 
Rechnung tragt und andererseits die bisher be- 
kannten Nachteile vermeidet. Zu dfesem Zweck 
wird die Verdichtung durch mindestens zwei von- 25 
einander unabhangige, in sich selbstandige und 
mit einem Antrieb ausgeriistete Handriittler oder 
Stampfverdichter erreicht, die in einem gemein- 
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samen Fuhrungsrahmen eingebaut smd. AIs der- 
artige Verdichter konnen die an sich bekannten 
Handstampf- oder Handriittelgerate verwendet 
werden. 

5 Die in dem gemeinsamen Fuhrungsrahmen ange- 
ordneten Verdichtungsgerate konnen so zueinander 
angeordnet bzw. gegenseitig gelagert werden oder 
auch in sich ausgebildet sein, dafi die Gerate wan-, 
rend des Verdichtens gleichzeitig eine gewunschte 

to Fortbewegung ausfuhren oder audi am Ort arbeiten, 
Die Verdichtungsbahnen der Stampfplatten > der 
einzelnen Verdichter uberdecken oder uberschneiden 
sich vorzugsweise. Die in sich selbstandigen Ver- 
dichtungsgerate konnen leicht auswechselbar in dem 

15 gemeinsamen Fuhrungsrahmen befestigt sein und 
in diesem Falle wieder als Einzelgerate Verwen- 
dung finden. Der Fuhrungsrahmen wird von Hand 
geftihrt bzw. gesteuert, so dafi die Gerate gemem- 
sam in bestimmter Arbeitsrichtung gelenkt werden 

20 konnen. 

Die selbsttatig arbeitenden Verdichtungsgerate 
konnen entweder elektrisch, pneumatiseh, hydrau- 
lisch oder durch Warmekraft angetrieben werden. 
Die Anordnung kann so getroffen werden, daB die 
25 Gerate bei Veranderung des Arbeitsplatzes ihre 
Elraftquellen seibstandig mitbewegen. 

SchlieBlich konnen noch zwischen dem gernem- 
samen Fuhrungsrahmen und den Verdichtungs- 
geraten Stofidampfer eingeschaltet sein, so dati 
3 o Ermudungserscheinungen der Bedienungsperson 
weitgehendst vermieden werden. 

Die Erfindung kommt fiir alle im Tief- und 
StraBenbau.vorkommenden Verdichtungsarbeiten in 

Frage. 

35 Besondere Bedeutung kommt der Erfindung bei- 
spielsweise auch im BetonstraBenbau und bei der 
Erdvermortelung zu. Beide Strafienbauarten ent- 
sprechen verschiedenen Anspriichen und werden im 
groBen Umfang angewendet. m 

40 Die Gr6Be und Art der Stampfplatten der Einzel- 
gerate gemaB der Erfindung kann beliebig sein. Sie 
wird bestimmt von der Art, GroBe, Leistung, Ver- 
dichtungswirkung sowie Vorschubbewegung des 
Gerates sowie der Art, Schutthohe und der sonsti- 

45 gen Eigenschaften des zur Verdichtung kommenden 

Materials. , . . 1 

Die Erfindung ist in Ausfuhrungsbeispielen in 

den Zeichnungen dargestellt, und zwar zeigt ^ 
Fig. 1 eine Seitenansicht eines Gerates, bei 
50 welchem in einem gemeinsamen Rahmen zwei 
Stampfgerate- hintereinander angeordnet sind, 
Fig. 2 dieselbe Anordnung von oben, 
Fig. 3 die Anordnung von drei Geraten in einem 
gemeinsamen Rahmen, 
55 Fig. 4 die Anordnung von zwei Ruttlern. 

Es konnen auch mehr als zwei oder drei Riittler 
bzw. Stampfgerate Verwendung finden. 

1 sind' die Stampfplatten der Ruttel- oder Stampf- 
gerate 2. Diese tragen in ihrem Oberteil gleichzeitig 
60 die Antriebs aggregate (Rotoren) 3. Der Antrieb 
kann elektrisch, pneumatiseh, hydrauhsch oder auf 
andere Art erfolgen. 4 sind die Fiihrungsstangen 
bzw. Lenkhebel, die zu einem gemeinsamen Rah- 



men 4 a ausgebildet sind. An diesem gemeinsamen 
Rahmen 4 bzw. 4° sind an den Zapfen 6 die Stampf- 65 
oder Riittelgerate angelenkt. Es besteht zwischen 
den Geraten und dem Rahmen eine drehbare Ver- 
bindung. An dem freien Ende des Rahmens 4 a smd 
im Gelenk7 Federsysteme 5 als sog. Dampfungs- 
federn angelenkt, die sich mit ihren unteren freien 70 
Enden am Unterteil des Gerates 2 abstiitzen, indem 
sie dort wiederum an Zapfen 8 drehbar angelenkt 
sind. Auf den Zapfen 6 bzw. einer Verbindungs- 
strebe 6 a dieser Zapfen kann ein weiterer Rahmen 9 
drehbar angelenkt sein, der wiederum iiber Zapfen 75 
10 ein oder mehrere Gerate aufnimmt. Der Rah- 
men 9 wird am Ober- und Unterteil der Gerate an- 
gelenkt und bildet ein Hebelsystem in Form eines 
Gelenkparallelogramms-. . 

Bei der Ausfiihrung Fig. 1 und 2 sind zwei 80 
Stampfgerate hintereinander angeordnet. Bei der 
Ausfiihrung gemaB' Fig. 3 sind -drei Stampfgerate 
teilweise neben-, teilweise hintereinander angeord- 
net. Bei der Ausfiihrung gemaB Fig. 4 sind zwei 
Riittelgerate 1 1 hintereinander angeordnet. 8 5 

Auf diese Weise ist es moglich, zwei oder 
mehrere Stampf- bzw. Riittelgerate von einem 
Arbeiter bedienen zu lassen. Die bisher verwendete 
Arbeitszeit, die bei Anwendung zweier selbstandiger 
Gerate verbr audit wird, wird damit auf die Halfte 90 
herabgesetzt. Bei drei Geraten wird von einem 
Arbeiter die dreifache Leistung bei einem Drittel 

der Zeit erreicht usw. 

Urn eine mogiichst groBe Arbeitsbreite des 
Einzelgerates und der Vorrichtung gemaB der 95 
Erfindung zu erreichen, wird vorgeschlagen, die 
Stampfplatte 1 vorzugsweise schmal in Arbeitsrich- 
tung und entsprechend breit quer zur Arbeitsrich- 
tung zu gestalten. Das sonst durch eine solche Aus- 
fiihrung der Stampfplatte leicht ausstrebende 100 
Kanten bzw. Rippen, insbesondere von Geraten nut 
hoherer Schwerpunktlage, wird durch # die in der 
Erfindung vorgeschlagene Anordnung eines dritten, 
fiinften oder siebenten Gerates, das zugleich die 
jeweilige Verdichtung zwischen zwei mit Abstand 105 
voneinander arbeitenden Einzelgeraten ubernimmt, 
verhindert. 

Die in einer Vorrichtung gemaB der Erfindung 
hintereinander arbeitenden Einzelgerate iibernehmen 
•damit gleichzeitig den gegenseitigen Gewichtsaus- no 
gleich in Arbeits- und in Ruhestellung. 

Die Befestigung bzw. Anlenkung der Gerate am 
Fuhrungsrahmen kann beliebig mit oder ohne 
dampfende Zwischenglieder, Gelenke, Hebel usw. 

• 115 
sein. 

Die Ausbilidung der Gerate, die jeweils rnit alien 
erfonderlicheni Antriebs elementeni zum volli^ auu>- 
matischen Betrieb ausgerixstet sind, ist derart, daB 
diese jederzeit auswechselbar im Fuhrungsrahmen 
gegen eine andere Geratezahl sowie auch als Emzel- 120 
gerat in belcannter Weise rasch benutzbar sind. 

PaTENTANSPBUCIIE: 

i. Handgefiihrte Vorrichtung zur mechani- 
schen Verdichtung von Massen, insbesondere 125 
fur den Erd- oder BetonstraBenbau, dadurch 
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gekennzeichnet, daB mindestens zwei vonein- 
ander unabhangige und mit eigenem Antrieb 
versehene Handriittel- bzw. Stampfverdichter 
iiblicher Art an einem gemeinsamen Fiihrungs- 
rahmen angeschlossen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die an dem gemeinsamen 
Fuhrungsrahmen befestigten Verdichtungswerk- 
zeuge in der Bewegungsrichtung des Gerates 
geneigt angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verdi chtungs- 
werkzeuge neben- oder hintereinander bzw. 
neben- und hintereinander angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Stampfplatt-en der hinter- 



einander angeordneten Verdichtungswerkzeuge 
seitlich sich gegenseitig uberdecken. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verdichtungs- 20 
werkzeuge leicht auswechselbar an dem Fiih- 
rungsrahmen befestigt sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verdichtungs- 
werkzeuge an eine elektrische, pneumatische, 25 
hydraulische oder Warmekraftanlage ange- 
schlossen sind. 

7. Anordnung nach Anspruch 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen dem Fuh- 
rungsrahmen und den Verdichtungswerkzeugen 30 
in bekannter Weise StoBdampfer eingeschaltet 
sind. 
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